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插齿刀���图形输出系统

蒋 先 刚 王 中 庆

�基拙课部� �机械工 程 系 �

摘 要

本文着重介绍 了插齿刀 ��� 图形输 出系统研制的基本原理
。
将树形结构及 图

形块组成理论应 用于插齿 刀工作图集成上
，
并研 完 了插 齿刀 图形

�

澳口 文 件的设计
。

关键词
�
图形块集成� 图形接 口设计� 擂齿 刀 ���

� 概述

插齿刀���图形输出系统属于插齿刃设计与制造专家系统
·

扫鹅一个子系统
。

在该 专 家

系统主控下
，
实现�����

、
������与�������互相联结

，
完戍数据处 理

、

逻 缉 判

断
、

图形渝入与输出的一系列功能
。

只要用户输入被加工件齿轮的一系列基本信息
，
该系统

就模仿设计人员的工作步骤
，
自动检索需要的设计

一

与制造的信息
，
进行插齿刀优化设计

，
计

算出刀 具的结构参数
，
采用成组技术检索与组建军块

�

输出用户石安灼信息以及刀 具 工 作

图
。

其工牛原理见图 �所示框图
。

该系统硬件环境是一台内存量为���� 以 上 的 ���� 一 ����� 及 其 兼 容 机 韦�能 与

�������绘图软件相配置的打印机
、

显示屏
、

绘图机及数字化仪
。

本系统支撑软件为� 一 �����皿
，
��������

�

招 坦上版本绘目软件
，
高 级 ��矛言

������人
。

� 插含刀工作图集成生成原理

�
�

飞 擂齿刀又作蒸树形结沟

插齿刀实质上属于一种成组另件
。

插齿刀工作图具有相似性称部分结构重复性
。

我们把

一张插齿刀工作图分解哎如汉 �所示约结构形式
。

必牛可知
，
插齿 犷止牛图出多层次灼付状结构幼戊

，
这是�月形集成的主要珍 �鱿衣居

。

�
�

� 文件名纸码检索

在整个绘图过程中
，
为了方便建 立与管理图形文衬

，
我门采用了成组编码技术

。

本 文于����年� 月�� 日收到
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文文 件 名 类 型型 姓姓 名名 扩 展 名名

被被加工零件名名 ��� 工类类
。
�����

插插齿刀刀 检索名名 产��� 亚类类 非磁盘文件件

工工工作图名名 �
��� 工类类

。

�����

数数据库文件名名 ��� 工类类
。

���
。

�����

交交换文件名名 ��� 工类类
。

�����

������� 工类类
。

�����

图图块名名 �，，
�类类

。

�����
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刀具托化 汁今村抽考权
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国� 工作图纷制树状结构

为了便于统一管理
、

检索
，
被加工零件名

、

插齿刀工作图名
、

数据库文件名
、

图形交换

文件名必须一致
，
其格式为 �类

。

�类
� � 另件编号

而 � 表示姓代号
。

如������
�

��
�

�
，
������

�

���
，
������

�

���
。

为了实现 自动绘图
，
我们定义了与工作图名相对应的检索名

，
检索名由图块名和检索秩

序决定
。

它实质是工作图的编码
。

其格式为 亚类
。

检索码由各子图块编码组合
。

��类
�

刀类码 斗 检索码

子图块 子图块
类型码

�码 �码

因为一张插齿刀工作图由最基本的图块组成
，
各种子图块都以块名存贮在图形库中

，
霭

要时调走这个图库就行了
。

图块名的格式为 �类
。
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盗类
�

……誉二…勺刃萝一
� 图形输出程序设计

�������是一个功能很弥的图形编辑软件
，
具有 良好的用户 界 面

，
只 要 我 们 用

���工�� 语言编写出�������可接受的图形交换文件
� ·

���或 � ·

���
，
那 么 就 能

更好地发挥它的
“
参数绘图

” 之功能
，
使优化设计

、

专家系统
、

图形输出联成一体
。

对
一

于简

单的图素绘制用
� ·

���方式
，
对于比较复杂的图形

，

采用 � ·

���方式
。

而�������

的内嵌语言��������提供给设计者一种更加方便的界面
。

在��
一

���� �绘图软件系统下
，
我们编制了与图形编码相应的子图块

。

它们就象一 张

张哑图一样
，
而图上需标注的尺寸等由块的属性赋值来标注

。

图�是在������系统下组建�������接 口图形文件的框图
，
自动产生的命令文 件

� ·
���由�������右勺各种命令和��������各种函数组成

，
这样在�������环境

下
，
只需输入这个文件名

� ·

���
，
一张插齿刀工作图就 自动产生了

。

运用��������语言
，
我们还可以建立对话式图形输入方式

，
多图块插入时的各项 参

数仍由图形组建模块求得
，
而每插入一个图块时

，
该图块以最大显示范围展现在用户面前

，

如果以对话方式选择的图块和尺寸标注有误的话还可以擦去重画
。

自动绘图方式具有 自动化程度高的优点
，
从工件信息输入到刀具工作图的输出基本上由

什算机 自动完成
。

而交互式图形输入方式加入了人工干予
，

这往往给用户一种踏实感
，
在屏幕

分辨率不高的情况下
，
一个图块的具体图形结构和实际数据以清晰�为画面展现在用户而前

，

易于人工判断和修改
。

方式的选择由用户依具体需要而定
。

当我们画出一张刀具工作圈后
，
计算机将以标准文件名存贮

。

因此
，
我们除了具有子图

块库外
，
还有许多完敷的刀具工作图库

。

通过计算机的俭索
，
我们往往只妥找到相应的刀具

工作图
，
作少 量修改或不修改就可得到一张所需的刀具工作图

。

从而系统圆满地完成了信息

输入
，
图形集成以及积累图形信息的功能

。

图 �为一插齿刀工作图例
。
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