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摘 要

本 文介绍 了轴 瓦类零件计算机辅助工 艺设计 亲统 ���一�����的屏幕设计技

术和 来统 的配置
，

并详细叙述 了用 ����� 习 编制 主控菜单
、

下拉式菜单
、

弹 出式菜

单以及彩 色光条的编程方法
。
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��一����是一个轴瓦类零件的计算机辅助工艺设计系统
，

它通过屏幕菜单直接与用户

接触
，

故屏幕界面设计的质量将直接影响到用户的使用
。

过去
，

我国自行研制的各类零件的

����软件往往只注重其内在功能而忽略了用户界面的美化设计
。

只提供简单的数字选择式

菜单
，

且屏幕颜色单一
，

操作者使用不太方便
。

关于 ����� �优良的数据库管理功能 已为众

所周知
，

然而
，

其美化屏幕之功能却被忽视
。

���� 系统屏幕的美化设计是改单一的数字选择

式菜单为主控
、

下拉式
、

弹出式以及数字选择式多种菜单类型组合并用彩色光条
、

功能键及

数字键有机控制的屏幕
。

����� �能实现上述功能并达到画面生动
、

操作简便的效果
。

� 系统的设置

由于机械加工工艺文件具有表格
、

多种汉字字型以及带上
、

下偏差的尺寸需打印
，

因此
，

��一����系统采用了 �
�

��� 汉字系统的特殊打印控制功能来实现工艺文件的表格
、

文字

及数字的正确输出
。

但是 �
�

��� 汉字系统的 显示功能具有某些不足
，

主要表现在
�

��� 屏幕背景色不连续
。

当屏幕处于彩色显示方式时
，

光标所到之处
，

均留下一条黑线
，

致使屏幕很不美观
。

��� 色彩不稳定
。

当用一些软件对屏幕进行色彩设置时
，

执行结果与预期的不同
，

致使

屏幕色彩达不到满意的效果
。

基于上述问题
，

我们试用了王码汉字系统的显示模块
。

王码汉字显示完全避免了 �
�

���
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出现的问题
，

因此
，

我们决定将王码汉字系统的显示模块与 �
�

��� 汉字系统的打印模块有机

地结合以完美的实现 ��一���� 系统的显示和打印
。

具体做法是
�

对王码汉字系统进行重配

置
，

将其
“
打印机

”
项置为空

，

然后在批处理文件中加入 �
�

��� 的打印控制程序及打印字库
，

便成功地实现了 �
�

��� 的打印模块向王码汉字系统的移植
。

� 主控
、

下拉及弹出菜单控制原理

菜单的选择与控制主要用到光标键� 个十
， 一

功能键 ���� 、

����
、

���� 以及回车键等
。

���操作系统为键盘上的键提供了 ���个基本 ��� �码及一些扩充的 ��� �码
。

基本字符

用基本 ��� �码即一个代码表示 �扩充字符用扩充 ��� �码即两个代码表示
，

第一个代码均

为
“ 。�” ，

第二个代码 由按键而定
。

���的键盘缓冲区设在 。 段 ����一 ����单元
，

共 �� 个字

节
。

以键盘上键入的每一个字符占 �字节
，

存放相邻两个单元
，

一个单元存放字符的 ��� �

码
，

另一个单元存放字符在缓冲区中的位置
。

键盘缓冲区指针的值在 ��一�� 之间
，

它是相对于

地址 ����的偏移量
。

例如
�

当指针为 �� 时
，

键入 一个字母 � ，

则 ���� 单元中存放 ���� 的 ���

�码�
，
����单元存入 ���位置码�

，

此时
，

指针变为 ��
。

如用彩色光条进行菜单定位
，

首先将彩

色光条置于菜单之首项
�

通过判断 用户按键� 个洛�来控制彩色光条在菜单上的移动以及判

断是否按了回车键
，

用回车键确认执行菜单中的某项
。

如何正确判别操作者的按键是菜单控制

的中心问题
。

����� 皿提供的特殊函数 �����可以实时读键盘缓冲区
，

因此
，

将 �����的

函数值与字符的 ��� �码进行比较便知操作者所键入的键
，

从而实现对菜单的控制
。

键 入字符的基本 ��� �码计算公式为
�

� �一 ���������十 ����������一 ��

键入字符的扩充 ��� �码的弟万代码之计算公式为
�

��� ����仁����� ����������一 ��

� 程序设计方法

应用 ����� �提供的命令
� ��� ��� 。 � �� ，

可随意设置字符颜色及背景色
，

采用同一位置

不同颜色的重写技术即可实现彩色光条的效果
。

欲实现立体菜单
，

则首先在菜单位置处用黑

气烤里
�

再吞相对黑块横向偏移两个单位
，

竖向偏移一个单位的位置上显示菜单
，

则未被复

盖的黑色窄条使菜单呈现立体感
。

使用
“
��

”
键控制彩色光条在主控菜单上的水平移动

，

用
“
专个

”
键控制彩色光条在

下拉式及弹出式菜卑上的鉴直移匆
。

这三种菜单之程序设计框画足相似的
。

程序框国 �图 ��

如下
�

菜单程序中用到的键及其对应的 ��� �码罗列如下
�

���� �� 今 ��

���� �� � ��

���� �� � ��

回车键 �� 令 ��
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�
��一���� 来统的屏幕设计

菜单斌给各自的变量
，

设置

屏幕基本颜色并显示菜单
、

�

份

… 控制
丝竺些

��一 ‘ �

…设，彩 “ 光
今竺竺户

，

使 “ “ 菜

咧
�

�
读取键盘输入〔画布

码 …

设设里彩色光条的颜色色

���� ����� �� �十���

用用彩色光条颜色里写所选菜单项项

图� 彩色光条下移的菜单程序框图



�� 华 东 文 通 大 学 学 报 ���绪年

下拉或弹出式菜单程序范例列写如下
�

������� �� ��� �� ����

�一 � ���� ��� ��

��
�

�� ��� �� ��� 。 ��� �� ���

�� �占 � �� ��� ��
，
��

�
� ，

�� ��� �� �
�

�

�� ��� �衣�

�� �二 � ��� ���� �� ���

�
�

�

�� ��� �� ���� �

�� �� � �一 �

�� ，
�� ��� �� ����

��� ���� �� ��� �一 �� �

�� � �����

�
� ，

�� ��� �� �� ��� ��
，
��

�� �����
�

�
�

�
� ，

�� ��� ���

��� ���� ��� ���� ��� ��

���� ��� ���� �� ���

��一 ���� ���������� ������ 一 �� �� ��� ��
，
��

��� ���� �����十 ���� ������ 一 �� �� ，
�� ��� �衣�

��� ���� ��

���一 �

�� �

����

�一 �一 �

�����

��� ���� �� ���

�一 ��� ��
，

��

�� ，
�� ��� ���

���� ��� ��

����

�������

��� ���� �� ���

�����

� 结 论

本文介绍的用 ����� 砚之特殊函数及编程技巧设计各类菜单及彩色光条控制的方法能

设计出非常美观的画面
�

对 已设计成单一菜单的软件只需对程序稍加修改
，

便可实现菜单的

改造
。

图 �所示为用本文介绍的方法设计的 ��一����系统的屏幕画面之一
。
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�� 今 命� �箭头键选择
�

回车键确认
。

功能键冷二返 回

控制菜单

轴瓦类零件模块 衬套类零件模块 轴承类零件模块 修改系统 口令 退 出系统
厂 一 — 一—一一—一零件总体信

』

息输入

零件编码

零件工艺生成

工艺显示及修改

打印

数据

返
�

…计算机屏幕提示编码
·

�手工编码 �

�返 回主菜单 �

请输入您的零件图纸号
����

图� ��一���
〕
�系统的屏幕画图之一
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