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模具报价策略与结算方式
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摘要：依据模具设计与实践的经验�介绍了几种常用模具价格的综合计算方法�以及在价格计算中所应考虑到的一些因素；探
讨了模具报价策略及结算方式�通过实例阐明模具报价的一般程序、方法以及技巧．
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0　引　言

对于一个模具厂来而言�模具结构设计及工艺
安排固然重要�但模具价格决定着模具厂的经济效
益．对模具做出报价�需考虑的因素很多�如模具品
种、型腔数量、模具材料、工艺安排、注塑机类型、模
具寿命等等．本文以厦门厦华电子有限公司液晶显
示器的一个配件 AV 挡板模具作为实例�介绍模具
价格的计算方法．

1　快速模具价格计算法

1） 经验计算法
模具价格＝材料费＋设计费＋加工费与利润

＋增值税＋试模费＋包装运输费
各项比例通常为：
材料费：材料及标准件占模具总费用的15％－

30％；加工费与利润：30％－50％；设计费：模具总费
用的10％－15％；试模费：大中型模具可控制在3％
以内�小型精密模具控制在5％以内；包装运输费：
可按实际计算或按3％计；增值税：17％

2） 材料系数法

根据模具尺寸和材料价格可计算出模具材料

费：
模具价格＝610×材料费
锻模、塑料模＝6×材料费
压铸模＝10×材料费

2　模具的报价策略

从模具的估价到模具的报价�只是第一步�而
模具的最终结算价才是模具设计及制造后所付出

的成本．企业总是希望模具的估价、报价、价格、结
算价相等�实际操作中�四个价不可能完全相等�可
能出现波动形成误差．当模具估价后�需要进行适
当处理�调整模具的报价�形成双方均认可的模具
价格�签订了合同后�才能开始模具的加工．

1） 模具估价、报价与模具价格
模具估价后�不能马上作为报价�还要根据市

场行情、客户心理、竞争对手、状态等因素进行综合
分析�对估价进行适当的整理�在估价的基础上增
加10％－30％提出第一次报价�经过双方协商后�
可根据实际情况调低报价．但是�当模具的商讨价
低于估价的10％时�需重新对模具细化估算�在保
本有利的情况下�签订模具加工合同�最后确定模
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具价格．模具价格是经过双方认可且签订在合同上
的价格．应当指出�模具是属于科技含量较高的产
品�不能用低价�甚至是亏本价迎合客户�而是应该
做到优质优价�把保证模具的质量、精度、寿命放在
第一位�而不能把模具价格看得过重．当模具的制
造与制品发生在同一核算或是有经济利益关系单

位时�模具的报价�应以其成本价作为报价�模具的
估价仅估算模具的基本成本部分�其它的成本费
用、利润暂不考虑�一旦制品开发成功�产生利润�
应提取模具费附加值�返还给模具制造单位�两项
合计�才能形成模具的价格．

2） 模具价格的地区差与时间差
在各个企业、各个地区及不同的时期、环境下�

模具的估价及价格的内涵是不同�存在着地区差和
时间差．一方面�各企业及地区模具制造条件不一
样�设备工艺、技术、人员观念、消费水准等各个方
面不同�产生在对模具的成本、利润目标等估算不
同�因而产生了不同的模具价格差．较发达的地区�
规范的大型模具企业�设备投入较先进�他们的目
标是质优而价高�而在一些消费水平较低的地区�
设备投入较少的中小型模具企业�其相对估算的模
具价格要低一些．另一方面�模具价格还存在着时
间差�即时效差．不同时间的要求�产生的模具价格
不同．

3） 模具报价单的填写
报价单的主要内容有：模具报价、周期、要求达

到的模次（寿命）、模具的技术要求、付款方式、结算
方式及保修期等．

4） 模具的结算方式
模具的结算方式从模具设计制造一开始�就伴

随着设计制造的每一环节�设计制造完成交付使
用�结算方式才会终结．有时�所有设计制造中的质
量技术问题最终也转化到经济结算方面来．所以�
经济结算是对设计制造的所有技术质量的评价与

肯定．

3　结算方式

结算方式�各地区、各企业均有不同�但随着市
场经济的逐步完善�也形成一定的规范和惯例．按
惯例�结算方式一般有以下几种：

1） “五五”式结算
模具合同签订开始之日�即预付模具价款

50％�余款50％待模具试模验收合格后�再付清．

这种结算方式�在早期的模具企业中比较流
行．其特点为：

∗50％的预付款一般不足于支付模具的基本
制造成本�制造企业还要投入．因此�对模具制造企
业来说存在一定的投入风险．

∗ 试模验收合格后结算余款�使得模具保修费
用与结算无关．

∗ 结算余款时�易产生结算拖欠现象．
∗ 若模具失败�仅退回原50％预付款．
2） “六四”式结算
模具合同签订生效之日起�即预付模价款的

60％�余40％�待模具试模合格后�再结清．
3） “三四三”式结算
模具合同签订生效之日�预付模价款的30％�

待参与设计会审�模具材料备料到位�开始加工时�
再付40％模价款�余30％�待模具合格交付使用后�
一周内付清．

这种结算方式�是目前比较流行的一种．这种
结算方式的特点为：

∗ 首期预付的30％模价款作为订金．
∗ 根据会审�检查进度和可靠性�进行第二次

40％的付款�加强了模具制造进度的监督．
∗ 余款30％�在模具验收合格后�经过数天的

使用期后�结算余款．这种方式�基本靠近模具的设
计制造使用的同步运行．

若模具失败�模具制造方�除返还全部预付款
外�还要加付赔偿金．赔偿金一般是订金的12倍．

4） 提取制件生产利润的模具费附加值方式
在模具设计制造时�模具使用方�仅需投入小

部分的款项以保证模具制造的基本成本费用�待模
具制造交付使用�开始制件生产�每生产一个制件
提取一部分利润返还给模具制造方�作为模具费．

这种方式�把模具制造方和使用方有机地联系
在一起�形成利润一体化�把投资风险与使用效益
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紧密地联系起来�把技术与经济、质量与生产效益
完全地挂钩在一起�充分发挥模具制造方和模具使
用方的优势�资金投入比较积极合理�但对于模具
制造方来说�其风险较大�但回报率也较为可观．这
也是目前一种横向的发展趋势．

4　实　例

以下是厦华电子有限公司液晶显示器的 AV 挡

板模具的结算实例．
用经验计算法：
模具价格＝材料费＋设计费＋加工费＋利润

＋增值税＋试模费＋包装运输费
详细计算如表1．

表1　AV 挡板塑料模具报价表
零件名称 AV 挡板 零件图号 808－10847
零件材料 738 模具腔数 2
项目 名称 型号 尺寸、重量 单价（元／Kg） 合计价格 注明

材料费

模架 2525CI6060 ￥1500元
模腔 72∗160∗60 ￥30元 ￥160元 材料738�5kg
模芯 120∗160∗30 ￥12元 ￥55元 材料40Cr调质�
铜 3kg ￥60元 ￥180元 定、动模清角电极
行位 145∗77∗55 ￥12元 ￥55元 滑块本体4件
辅助材料、五金、刀具损耗
合计 ￥1950元

加工费

模架精加工 无

CNC 30小时 ￥60元 ￥1800元
电火花 10小时 ￥12元 ￥120元
钳工 80小时 ￥10元 ￥800元
行位 10小时 ￥15元 ￥150元 行位互换镶件

热处理 无

线切割 28000mm3 ￥12元／2200mm3 150元
合计 ￥3020元

其它

试模、运输费 ￥550元
利润 ￥3300
设计费 ￥1000元
合计 ￥4800元

合计 ￥9770元
税收 17％
模具使用寿命 10万次
模具制造周期 20天
模具价格 9770∗（1＋17％）＝￥11430．9元

　　表格的各个数据是要根据模具的型腔数、模具
结构特点、模具精度、模具寿命�塑料材料特性、模
具材料及加工要求、工艺安排进行分析后�做出比
较准确的数据．当然�以上数据也不是一成不变的�
不用地区、不同时间、不同人分析的数据是不一致
的．

若用材料系数法：
模具价格＝（6～10）×材料费＝6×1950＝11700

模具结构不复杂�表面为光面�不需用大电极
再次加工�只需要小电极清角�取系数6．此方法计
算较简便�但价格波动范围比较大�系数的大小受
制于地区、时间的限制以及模具材料好坏、模具结
构、制品表面粗糙度要求、公差等因素控制．

对于多型腔的模具成本比单型腔的模具成本

来得低�模腔数越多成本越低�成本降低取决于许
多因素�但主要取决于制品的尺寸大小和复杂程
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度．如：一副简单的大容器模具单型腔成本要5万
元�而两个型腔成本只要8万元�即比单型腔模具成
本低20％．这是因为多型腔的模具�很多工艺是重

复加工的�这样可以省去很多辅助工时�成本相应
降低也是应该的．

5　结束语

模具的结算方式都有一个共同点�即努力使模
具的技术与经济指标有机地结合�产生双方共同效
益�使得模具由估价到报价�由报价到合同价格�由
合同价格到结算价格�形成真正实际的模具价格．
模具设计制造使用的最终目标是实行优质优价�不

断向生产高、精、优模具方向努力�形成共同良好
的、最大限度的经济效益局面．
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Strategy of Quoted Price and Methods of Settlement about the Mould
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Abstract：According to experiments of designing the mould�this paper introduces several methods of calculating the
moulds’price in common use and some factors which should be considered for calculating price．At the same time�it al-
so discusses strategy of quoted price and methods of settlement about the mould and illuminates general process、methods
and skills about quoted price of mould by some examples．
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